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1 ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящий стандарт распространяется на картон гофрированный (далее – картон), предназначенный для изготовления упаковки продукции –потребительской и транспортной тары (ящиков, коробок, лотков и др.), а также для изготовления вспомогательных упаковочных средств (вкладышей, решеток, обечаек, прокладок, амортизаторов) и другой продукции.
Требования, обеспечивающие безопасность картона для здоровья человека, указаны в 6.2.

2 НОРМАТИВНЫЕ ССЫЛКИ

В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие стандарты:
ГОСТ 12.1.004-91  Система стандартов безопасности труда. Пожарная безопасность. Общие требования

ГОСТ 12.1.005-88  Система стандартов безопасности труда. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны

ГОСТ 12.1.041-83  Система стандартов безопасности труда. Пожаровзрывобезопасность горючих пылей. Общие требования

ГОСТ 427 – 75 Линейки измерительные металлические. Технические условия

         ГОСТ 7376-89* Картон гофрированный. Общие технические условия

         ГОСТ 7377–85 Бумага для гофрирования. Технические условия 


ГОСТ 7420–89 Картон для плоских слоев гофрированного картона. Технические условия 


ГОСТ 7502–98 Рулетки измерительные металлические. Технические условия  


         ___________

        *C 01.01.2009 г. действует ГОСТ Р 52901-2007 «Картон гофрированный для  упаковки продукции. Технические условия»
         ГОСТ 7691–81 Картон. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение 
         ГОСТ 8047–2001  (ИСО 186 – 94)  Бумага и картон. Отбор проб для определения среднего качества

         ГОСТ 9078–84 Поддоны плоские. Общие технические условия 


ГОСТ 9557–87 Поддон плоский деревянный размером 800 х 1200 мм. Технические условия


ГОСТ 13523-78 Полуфабрикаты волокнистые, бумага и картон. Метод кондиционирования образцов

ГОСТ 13525.8–86 Полуфабрикаты волокнистые, бумага и картон. Методы определения сопротивления продавливанию


ГОСТ 13525.19–91 (ИСО 287 – 85) Бумага и картон. Определение влаж-

ности. Метод высушивания в сушильном шкафу


ГОСТ 14192-96 Маркировка грузов

         ГОСТ 17052–86 Производство бумаги и картона. Термины и определения
ГОСТ 17527 – 2003 Упаковка. Термины и определения

ГОСТ 19088–89 Бумага и картон. Термины и определения дефектов

ГОСТ 20683–97 (ИСО 3037 – 94) Картон тарный. Метод определения торцевому сжатию (метод непарафинированного торца)

ГОСТ 21102–97 Бумага и картон. Методы определения размеров и косины листа


ГОСТ 22981–78 Картон гофрированный. Метод определения сопротивления расслаиванию
П р и м е ч а н и е – При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных стандартов и классификаторов в информационной системе общего пользования – на официальном сайте Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии  в сети Интернет 
или по ежегодно издаваемому инфор​мационному указателю «Национальные 
стандарты», который опубликован по состоянию на 1 января текущего года, и по соответствующим ежемесячно издаваемым информационным указате-

лям, опубликованным в текущем году. Если ссылочный документ заменен (изменен), то при пользовании настоящим стандартом следует руководствоваться замененным (измененным) документом. Если ссылочный документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку.

3 ТЕРМИНЫ И ОПРЕДЕЛЕНИЯ


В настоящем стандарте применены термины по ГОСТ 17052, ГОСТ 17527 и ГОСТ 19088.
4  КЛАССИФИКАЦИЯ, ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ

4.1
В зависимости от числа слоев картон изготовляют следующих типов:


Т – трехслойный, состоящий из двух плоских и одного  гофрированного  слоев; 

                  
П – пятислойный, состоящий из трех плоских (двух наружных и одного внутреннего) и двух гофрированных слоев.
                  По согласованию изготовителя с потребителем допускается изготовлять картон 
других типов.



                 4.2
Картон изготовляют  марок, указанных в таблице 1.

Таблица 1 
	Тип
	Марка

	Т
	ТБ-22, ТБ-23, ТБ-24, ТБ-25, ТБ-26, ТБ-27,
ТК-22, ТК-23, ТК-24, ТК-25, ТК-26, ТК-27

	
П


            
	ПБ-32, ПБ-33, ПБ-34, ПБ-35
ПК-32, ПК-33, ПК-34, ПК-35





           4.3  Картон типа Т изготовляют с гофрами типов С, В, Е, а картон типа П – с гофрами типов СВ и СЕ по ГОСТ 7376.

 4.4 Размеры  листов устанавливают по согласованию изготовителя с потребителем.
             4.5  Предельные отклонения по размерам, в миллиметрах, не должны 
превышать:

	+ 20
	– по длине листа;

	– 10
	


	+ 5
	– по ширине листа.

	– 5
	


         Косина листа не должна превышать 10 мм на 1 м длины листа картона.


4.6  П р и м е р ы   у с л о в н о г о   о б о з н а ч е н и я: 

Картона гофрированного трехслойного марки Т-25 с гофром С:
      Картон ТБ-25 С  (с белым покровным слоем)  СТО 29091130-002-2008

               Картон ТК-25 С  (с бурым покровным слоем)  СТО 29091130-002-2008 

То же,  пятислойного марки П-35 с гофрами С и В:
               Картон ПБ-35 СВ (с белым покровным слоем)  СТО 29091130-002-2008

                Картон ПК-35 СВ (с бурым покровным слоем)  СТО 29091130-002-2008 

          5  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Картон должен изготовляться в соответствии с требованиями настоящего стандарта и ГОСТ 7376  по технологической документации, утвержденной в установленном порядке.

5.1 Характеристики


5.1.1 Картон по показателям качества должен  соответствовать нормам, указанным  в таблице 2.

Таблица 2
	     Наименование показателя
	Норма для марки

	
	ТБ-22 

ТК-22
	ТБ-23  
ТК-23
	ТБ-24  
ТК-24
	ТБ-25  
ТК-25
	ТБ-26  
ТК-26
	ТБ-27  
ТК-27

	1 Абсолютное сопротивление  продавливанию, МПа (кгс/см2), не менее
	0,60
(6,0)
	0,70
(7,0)
	0,80

(8,0)
	0,90

(9,0)
	1,00

(10,0)
	1,1 0
(11,0)

	2 Удельное сопротивление раз​рыву с приложением разрушающего усилия вдоль гофров по линии рилевки после выполнения одного двойно​го перегиба на 180°, кН/м, не менее
12
16
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	3 Сопротивление торцевому сжатию вдоль гофров, кН/м, не менее
	3,0
	3,8
	4,6
	5,4
	6,2
	7,0

	4 Сопротивление расслаиванию, кН/м, не менее
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2

	5 Влажность,  %
	6,0-12,0
	6,0-12,0
	6,0-12,0
	6,0-12,0
	6,0-12,0
	6,0-12,0


Окончание таблицы 2
	Наименование
показателя
	Норма для марки
	Методы

 испытания


	
	ПБ-32   ПК-32
	ПБ-33   ПК-33
	ПБ-34         ПК-34
	ПБ-35    ПК-35
	

	1 Абсолютное сопротивление  продавливанию, МПа (кгс/см2), не менее
	1,00

(10,0)
	1,15
(11,5)
	1,30

(13,0)
	1,45
(14,5)
	По ГОСТ 13525.8

	2 Удельное сопротивление раз​рыву с приложением разрушающего усилия вдоль гофров по линии рилевки после выполнения одного двойно​го перегиба на 180°, кН/м, не менее  
16
	10
	13
	15
	17
	По ГОСТ  7376


	3 Сопротивление торцевому сжатию вдоль гофров, кН/м, не менее
	6,0
	8,0
	10,0
	12,0
	По ГОСТ 20683



	4 Сопротивление расслаиванию, кН/м, не менее
	–
	–
	–
	–
	По ГОСТ 22981

	5 Влажность, %
	6,0-12,0
	6,0-12,0
	6,0-12,0
	6,0-12,0
	По ГОСТ 13525.19


          Примечание:

          По требованию  потребителя допускается изготовление картона с другими дополнительными показателями.


5.1.2 Картон изготовляют с белым или бурым  покровным слоем.

5.1.3 Гофрированный и плоский слои картона должны быть склеены между собой по вершинам гофров. 

Допускаются не склеенные участки  картона площадью не более 20 см2 каждый. Сумма площадей не склеенных участков должна быть не более 50 см2 на 1 м2 площади картона.

Допускается расслаивание  картона по кромкам листа на величину не более 
10 мм от края кромок. 

5.1.4 На поверхности картона не допускаются: задиры площадью более 

80 см2; складки и морщины длиной более 50 мм; вмятины и пятна длиной 
более 15 мм в наибольшем измерении; повреждения кромки листа (разрывы и разрезы) длиной более 10 мм.


5.1.5 Допускается изготовление картона с короблением листа в направлении вдоль гофров не более 20 мм на 1м листа картона.

5.1.6 Гофрированные слои в картоне должны иметь полный профиль высоты 
гофров по всей площади листа. Допускается смятие профиля гофров по краю листа.

5.1.7 Картон должен выдерживать без разрушения не менее пяти двойных перегибов на 180о по линии рилевки.  Допускаются трещины на поверхности одного из плоских слоев картона без обнажения гофрированного слоя. 
          5.2 Требования к сырью и материалам


5.2.1 Для изготовления картона должны применяться: 


для плоских слоев – картон по ГОСТ 7420;

для гофрированных слоев – бумага для гофрирования по ГОСТ 7377 
или другие бумага и картон по нормативной или технической документации (далее – НД) при условии обеспечения показателей качества картона в соответствии с требованиями настоящего стандарта;


для склеивания слоев  картона – клеи на основе крахмалопродуктов. 
            5.3 Маркировка


5.3.1 Маркирование  картона – по ГОСТ 7691 со следующим дополнением: 
Маркировка кип, стоп и пакетов должна содержать следующую информацию о продукции:

– наименование страны – изготовителя;


– наименование  предприятия – изготовителя и его товарный знак;


– юридический адрес предприятия – изготовителя;

           – заказчик;

           – адрес доставки


– наименование продукции;

            – номер заявки;

            – номер заказа;

            – размер (ДхШ);

            – марка картона;

            – кол-во изделий в кипе;

            – кол-во кип в ряде;

            – кол-во рядов на поддоне;

            – кол-во готовой продукции;

            – дату изготовления, месяц, год;

            – номер смены;

           – мастер смены;

           – обозначение настоящего стандарта;


– штриховой код продукции (при наличии).

           5.3.2 В маркировку  продукции допускается включать дополнительные сведения, несущие необходимую информацию для потребителя.


Например:


– условия хранения;

– способ утилизации продукции, экологическую маркировку и т.д.

            5.3.3 Национальный знак соответствия для сертифицированной продукции проставляют на упаковке картона и (или) в товаросопроводительной документации.

            5.4  Упаковка


5.4.1 Упаковывание картона – по ГОСТ 7691 со следующими дополнениями.


5.4.1.1 Кипы картона допускается упаковывать без применения упаковочных материалов, при этом упаковкой считается по одному листу сверху и снизу 

кипы или верхний слой картона в рулоне.


5.4.1.2 Кипы картона, упакованные по 5.4.1.1, допускается укладывать на поддоны по ГОСТ 9557, ГОСТ 9078.
5.4.1.3 Допускается по согласованию с потребителем листы картона укладывать в стопы, при этом ярлык крепят к верхнему листу стопы картона.
6 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ И ОХРАНЫ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ
6.1 Картон нетоксичен, в обращении безопасен.

          6.2 Материалы для изготовления картона, предназначенного для изготовления упаковки, контактирующие с пищевыми продуктами, лекарственными   средствами, фармацевтической и парфюмерно – косметической продукцией непосредственно и (или) 

опосредованно, должны быть разрешены к применению органами санитарно – эпидемиологического надзора Минздравсоцразвития РФ и должны соответствовать требованиям безопасного воздействия на организм человека согласно нормам, установленным Минздравсоцразвития  Российской Федерации.

6.3 Санитарно – гигиеническая оценка картона производится органами санэпиднадзора Минздравсоцразвития Российской Федерации при сертификации, требовании заказчика и при разработке и постановке продукции на производство.

         6.4 Интенсивность постороннего запаха, количество мигрирующих вредных веществ, выделяющихся в модельные среды для картона, предназначенного для изготовления упаковок, контактирующих с пищевыми продуктами, лекарственными средства-

ми, фармацевтической и парфюмерно – косметической продукцией непосредственно и (или) опосредованно не должны превышать норм, установленных в гигиенических нормативах  Российской Федерации [1], [2].

6.5 Картон пожароопасен при контакте с открытым огнем. При изготовлении картона следует соблюдать ГОСТ 12.1.004 и ГОСТ 12.1.041. При загорании картона следует использовать любые средства пожаротушения.

6.6 Воздух рабочей зоны при изготовлении картона должен соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.005.

6.7 Картон, утративший потребительские свойства, а также отходы при его переработке должны быть использованы в качестве макулатуры.

           7 ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

          7.1 Картон предъявляют к приемке партиями.

7.2  Определение партии и объем выборок – по ГОСТ 8047. 

7.3 Партия должна сопровождаться документом о качестве, который должен содержать следующие сведения:


– наименование страны – изготовителя;


– наименование предприятия – изготовителя, его товарный знак (при наличии);


– условное обозначение картона;


– количество картона в партии и размеры листов;

– дату изготовления, месяц, год;


– результаты проведенных испытаний или подтверждение соответствия продукции требованиям настоящего стандарта.


7.4 Испытания продукции на соответствие требованиям настоящего стандарта по 6.4 проводят периодически на партии, прошедшей приемо-сдаточные испытания: при изменении технологии производства, сырья и материалов, в случае разногласий между изготовителем и потребителем, при проведении сертификационных испытаний, 

а также по требованию органов санитарно – эпидемиологического надзора. 

7.5 При получении  неудовлетворительных результатов испытаний хотя бы по одному из показателей по нему проводят повторные испытания по удвоенной выборке от той же партии. Результаты повторных испытаний распространяются на всю партию. 

8  МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ
          8.1 Отбор проб – по ГОСТ 8047.

8.2 Кондиционирование образцов перед испытанием и испытания проводят по ГОСТ 13523 при температуре воздуха (23 ± 1) °С и относительной влажности воздуха (50 ± 2) %. Продолжи​тельность кондиционирования — не менее 24 часов.

Допускается испытывать образцы в помещениях при комнатных условиях, если время от момента окончания кондиционирования до момента окончания испытания образца не превышает 10 мин.

8.3 Для контроля качества картона по 5.1.3 – 5.1.7 от листов картона, отобранных в выборку от единиц продукции по 7.2, произвольно отбирают десять листов. 

Визуально осматривают с двух сторон каждый лист, отмечают дефекты по 5.1.3, 5.1.4, 5.1.7 и проводят измерения измерительной линейкой по ГОСТ 427 или рулеткой 

по ГОСТ 7502 с погрешностью не более 1 мм.  

8.4 Размеры и косину листов определяют по ГОСТ 21102. Ширину листов картона   измеряют вдоль направления гофров.

8.5 Для определения величины коробления картона по 5.1.5 каждый лист картона, отобранный по 8.3, кладут на ровную горизонтальную плоскость выпуклой стороной кверху и измеряют линейкой по ГОСТ 427 или рулеткой по ГОСТ 7502 расстояние между точкой максимальной выпуклости внутреннего плоского слоя листа и горизонтальной поверхностью. 
            Величину коробления  К,  мм/м,  листа вычисляют по формуле
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[image: image2.wmf]где h – максимальное отклонение листа картона от горизонтальной плоскости, мм; 
         b – фактическая ширина листа картона, м.
За результат испытания принимают среднеарифметическое полученных определений. Результат, отнесенный к 1 м длины листа, округляют с точностью до целого числа.
              8.6 Профиль высоты гофров по 4.3, 5.1.6 контролируют в любом месте листа картона, отобранного по 7.2. На расстоянии не менее 100 мм от его кромок делается разрез перпендикулярно направлению гофров. Плоскость разреза должна быть перпендикулярна плоскости листа картона. Не допускается смятие гофрированных и плоских слоев в месте разреза. Картон удовлетворяет требованиям  3.1.6, если отсутствует смятый или наклонный профиль гофра. 

             9 ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

9.1 Транспортирование и хранение картона – по ГОСТ 7691.

9.2 Картон должен транспортироваться всеми видами транспортных средств в чистых, сухих, крытых транспортных средствах в соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на соответствующем виде транспорта. 
          9.3  Картон должен храниться в горизонтальном положении в закрытых помещениях по высоте не более двух паллет при следующих условиях:

        - температура хранения – от  10 оС до 25 оС;

       - относительная влажность воздуха  -  не более 70%;

       - не иметь прямого попадания влаги и солнечных лучей;

       - не иметь сквозняков в помещении;

       - на расстоянии не менее 1 м от обогревателей.

                   10  ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ
                 10.1 Изготовитель гарантирует соответствие картона требованиям настоящего стандарта в течение шести месяцев со дня его изготовления при соблюдении потребителем условий транспортирования и хранения.

              10.2 После истечения гарантийного срока картон испытывают на соответствие требованиям настоящего стандарта. При получении положительных результатов 

испытаний картон подлежит применению по своему назначению. 
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